RZ2- 2. NP (12/4)

(tp=38.0°C) PZ 1: Vinyl
Systém Premium I-celk=63.7 m
Lpz=200 [mm] 2.14 - Satna

BioSKIN AI/PERT
spec.trubka pro
podlahové topeni
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, Lpz=200 [mm] 2.03 - Skolici mistnost | [Lpz=200 [mm] 2.03 - Skolici mistnost | [Lpz=200 [mm] 2.03 - Skolici mistnost
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VYT: PZ:24.3°C 16x2,0 VYT: PZ:24.3°C 16x2,0 VYT: PZ:24.3°C 16x2,0
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214 Celkova Nastaveni
Z < - N Cislo okruhu Mistnost Zona Plocha Vykon Rozte¢ délka |[Teplotny Tlakova Rychlost pratoku
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1 2.03 - Skolici mistnogt PZ 1 16.6 734 200 102.1 14.5 2.52 0.12 0.8
RZ 2 - 2. NP (12/5) 2 2.03 - Skolici mistnogt PZ 1 16.3 721 200 95.7 14.5 2.26 0.12 0.8
(tp=38.0°C) PZ 1: Keramicka dlazba |_ 3 2.03 - Skolici mistnogt PZ 1 15.6 689 200 83.2 14.5 1.79 0.11 0.7
Systém Premium l-celk=27.5 m | 4 2.14 - Satna PZ 1 11.8 494 200 63.7 15.0 0.99 0.08 0.5
Lpz=100 [mm] 2.08 - Sprcha Ty - 5 2.08 - Sprcha PZ 1 1.9 150 100 27.5 5.6 0.46 0.08 0.6
BioSKIN AI/PERT S ] | | | 6 2.09-WC PZ1 6.2 319 150 50.1 15.0 0.52 0.05 0.3
spec.trubka pro 3 ) 7 207 -WC PZ1 56 291 150 438 5.0 043 0.05 0.3
podlahové topeni -2.08 - — J : 8 2.06 - Kancelaf PZ 1 15.5 937 200 86.4 10.3 6.33 0.21 1.4
VYT: PZ:31.2°C 16x2,0 Sprcha S “ RZ 2 - 2) NPT1Z) . l / 9 2.05 - Loznice PZ 1 13.8 575 200 79.6 15.0 1.48 0.09 0.6
S=1.9 m2 VYT: 0.6 I/min 24 °C | 150 W b __’" I | — A B l ] 10 2.05 - Loznice PZ1 13.5 564 200 72.0 15.0 1.25 0.09 0.6
! — | I_ . J 11 2.04 - Denni mistnosf PZ 1 10.4 552 200 70.3 12.3 1.47 0.11 0.7
171 ] ; 4 — 12 2.04 - Denni mistnostf PZ 1 10.1 536 200 65.3 12.3 1.25 0.10 0.7
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RZ 2 -2. NP (12/8) RZ 2 - 2. NP (12/9) RZ 2 -2. NP (12/10) RZ 2 -2.NP (12/11) RZ 2 -2.NP (12/12) _
(tp=38.0°C) PZ 1: Vinyl PZ 1: Vinyl (tp=38.0°C) PZ 1: Vinyl (tp=38.0°C) PZ 1: Vinyl (tp=38.0°C) PZ 1: Vinyl
Systém Premium I-celk=86.4 m Systém Premium I-celk=79.6 m Systém Premium I-celk=72.0 m Systém Premium I-celk=70.3 m Systém Premium I-celk=65.3 m
Lpz=200 [mm] 2.06 - Kancelar Lpz=200 [mm] 2.05 - Loznice Lpz=200 [mm] 2.05 - Loznice Lpz=200 [mm] 2.04 - Denni mistnost Lpz=200 [mm] 2.04 - Denni mistnost
BioSKIN AI/PERT BioSKIN AI/PERT BioSKIN AI/PERT BioSKIN AI/PERT BioSKIN AI/PERT
spec.trubka pro spec.trubka pro spec.trubka pro spec.trubka pro spec.trubka pro
podlahové topeni podlahové topeni podlahové topeni podlahové topeni podlahové topeni
VYT: PZ:25.7°C 16x2,0 VYT: PZ:24.1°C 16x2,0 VYT: PZ:24.1°C 16x2,0 VYT: PZ:25.1°C 16x2,0 VYT: PZ:25.1°C 16x2,0
S=15.5m2 VYT: 1.5 I/min VYT: 0.6 I/min S=13.5m2 VYT: 0.6 I/min S=10.4 m2 VYT: 0.7 I/min S=10.1 m2 VYT: 0.7 I/min

+0 = 194,800 m n.m.

"DOKUMENTACE JE DUSEVNIM MAJETKEM FIRMY HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s. A NESMi BYT POUZITA BEZ JEJIHO VEDOMI."
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VYPRACOVAL  ZDENEK BURDA
PROJEKTANT  ZDENEK BURDA
SCHVALIL ING. JIRI STASEK
KONTROLOVAL ING. JIRi STASEK

WEL

FRYDEK-MISTEK
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

DATUM  08/2025

INVESTOR Mésto Kyjov

MiSTO STAVBY Kyjov- Nétéice, ulice Luéni, p.&. 1433/27

UCEL PROVADENI
STAVBY

STAVBA  NOVOSTAVBA HASICSKE ZBROJNICE JSDH KYJOV SE

ZAZEMIM HASICSKEHO SPORTU VCETNE VICEUCELOVEHO HRISTE

SO 01 VLASTNi BUDOVA SDH
VYTAPENI

PUDORYS 2.NP - PODLAHOVE VYTAPENI
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